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AuBenseiter seit 1907

PRODUKTBESCHREIBUNG

33800-6-9010
VARIOPUR® PLUS RAL 9010 REINWEISS [¢]

Beschreibung
VARIOPUR PLUS ist ein anwendungsfreundliches Farblacksystem fir hoch
lichtbesténdige, farbige Oberfléchen mit guter Ringfestigkeit und
sehrguten Haftungseigenschaften auf unterschiedlichen
Tréagermaterialien. Zum Grundieren und Decklackieren offenporiger
Holzarten, wie Esche, Eiche oder fir schleiflackéhnliche Effekte auf
grundierten Flachen geeignet.
Das Produkt entspricht der Basis 33800 und erfillt die
Beanspruchungsgruppe 1 B(Chemikalienbestéandigkeit) nach DIN
68861-1. IMO-Resolution MSC.307 (88) FTP-Code Anlage 1, Teil 5,
Prifung des Brandverhaltens zum Nachweis der Schwerentflammbarkeit.
In Verbindung mit entsprechenden Spanplatten - auch furniert - ist das
Lacksystem nach DIN 4102 B1 schwerentflammbar (Prifzeichen: P-
BWUO3-I-16.5.185).
Beide Schwerentflammbarkeitszertifikate gelten nur bei Verwendung der
in den Zertifikaten genannten PURIDUR Haérter in dem vorgeschriebenen
Mischungsverhdlinis.

Anwendungsbereich
Holz und Holzwerkstoffe, Furniere und gefillerte Platten im Mébel-,
Innenausbau

Technische Daten

Glanzgrad 6 = antik*

Farbton Reinweiss - RAL - 9010

Mischungsverhéltnis 100 Gewichtsteile Lack 33800-6-9010
10 Gewichtsteile Harter 38800-0-0000
oder
100 Gewichtsteile Lack 33800-6-9010
15 Gewichtsteile Harter 38080-0-0000
oder
100 Gewichtsteile Lack 33800-6-9010
10 Gewichtsteile Harter 38080-0-0000

Verdiinnung 19947-0-0000 - SPEZIALVERDUNNUNG

Verzogerer 39993-0-0000 - SPEZIALVERDUNNUNG FUR VARIOPUR®-LACKE
39999-0-0000 - VERZOGERER FUR PURIDUR®-LACKE

Dichte 1,150 - 1,170 g/ml bei 20°C

Topfzeit ca. 24 h bei 20°C

Lagerstabilitét bei 12 Monate bei 20°C

originalverschlossenem

Gebinde

Die Eignung des Materials ist vom Verarbeiter auf seine Anforderungen an Qualitét, Farbton, u. &. z.B. durch Probe-Beizung und/oder Seite 1 von 4
Probe-Lackierung zu prifen. Die vorstehenden Angaben sind typische Produktdaten ohne Spezifikationshinweis. Sie stitzen sich auf unsere

Versuche und Er?ahrungerm Des Weiteren stellen die Angaben keine Zusicherung von Eigenschaften und damit auch nicht die vertraglich

vereinbarte Beschaffenheit des Produktes dar. Die Angaben haben auBerdem keinen Anspruch auf Vollsténdigkeit und sie erfolgen ohne

Gewdhr. Die Inhalte dieser Produktbeschreibung kénnen sich aufgrund weiterer Erkenntnisse éndern. Wir behalten uns daher jederzeit die

Anderung dieser Produktbeschreibung und eine entsprechende In?ormoﬁon unserer Vertragspartner vor. Jede neue Produktbeschreibung

ersetzt die vorangegangene Produktbeschreibung.
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Technische Daten

Empfohlene -10 - +30 °C
Lagerungstemperatur
* = Glanzgrade werden gemaf standardisierten Verfahren ermittelt. Der
Glanzgrad ist abhéngig von der Auftragsmenge, dem
Applikationsverfahren, den Trocknungsbedingungen und Art des
Trégermaterials.
Verarbeitung
Auftragsart Spritzen
Airless, Airmix, Becherpistole, Luftzerstdubung
Viskositat 20 - 25 sec DIN 4mm bei 20°C
Dusengrofie: 0,28 - 0,33 mm
Materialdruck: 80 - 140 bar
Zerstauberdruck: 1 - 3 bar
Luftzerstdubung: 2,0 - 3,5 bar
Anzahl Auftrége 1-3
Menge p. Auftrag 120 - 200 g/m?2
Optimale Raumtemperatur 20 bis 25 °C
Optimale Luftfeuchtigkeit 45 bis 65 %
Materialtemperatur 20 bis 25 °C

19995-0-0000 - LACKVERDUNNUNG FUR NC- UND SHE-LACKE
Auf getrocknete/gehértete und frisch geschliffene Grundierung achten.

Reinigungsverdiinnung

Vorbehandlung des

Untergrundes Vor Weiterbearbeitung ist die Grundierung innerhalb des angegebenen
Zeitfensters zu schleifen.
Auftragen auf grundierte und frisch geschliffene Holzer und
Holzwerkstoffe.
Sémitliche zu beschichtenden Substrate miissen sauber, trocken und frei
von Trennmittelricksténden sein.
Nicht grundierte Hélzer und Holzwerkstoffe mit Kérnung 150-180
anschleifen und grindlich entstauben

Verwendbar auf gebleichten Ja

Untergrinden

Schleifen Untergrund Kérmung: 320 - 400

Lack Kérnung: 320 - 400
Uberlackierbar innerhalb von 8 Std nach Zwischenschliff

Lackschliff veréndert den Farbton
Optimale Holzfeuchte 7-10%

Trocknungsart Lufttrocknung

Die Eignung des Materials ist vom Verarbeiter auf seine Anforderungen an Qualitét, Farbton, u. &. z.B. durch Probe-Beizung und/oder Seite 2 von 4
Probe-Lackierung zu prifen. Die vorstehenden Angaben sind typische Produktdaten ohne Spezifikationshinweis. Sie stitzen sich auf unsere

Versuche und Er?ahrungerm Des Weiteren stellen die Angaben keine Zusicherung von Eigenschaften und damit auch nicht die vertraglich

vereinbarte Beschaffenheit des Produktes dar. Die Angaben haben auBerdem keinen Anspruch auf Vollsténdigkeit und sie erfolgen ohne

Gewdhr. Die Inhalte dieser Produktbeschreibung kénnen sich aufgrund weiterer Erkenntnisse éndern. Wir behalten uns daher jederzeit die

Anderung dieser Produktbeschreibung und eine entsprechende In?ormoﬁon unserer Vertragspartner vor. Jede neue Produktbeschreibung

ersetzt die vorangegangene Produktbeschreibung.
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Verarbeitung
Ofentrocknung
Trocknung/Hértung Abdunstung ca. 10 min bei 20 - 23°C / 40 - 65 % relative
Luftfeuchtigkeit
Trocknung ca. 16 - 24 h bei 20 - 23°C / 40 - 65 % relative
Luftfeuchtigkeit
Warmetrocknung ca. 4 - 6 h bei 40 - 50°C
Staubtrocken nach ca. 15 - 20 min bei 20 - 23°C / 40 - 65 % relative
Luftfeuchtigkeit
Grifffest nach ca. 20 - 30 min bei 20 - 23°C / 40 - 65 % relative
Luftfeuchtigkeit
Schleifbar nach ca. 3 - 4 h bei 20 - 23°C / 40 - 65 % relative
Luftfeuchtigkeit
Uberlackierbar nach ca. 3 - 4 h bei 20 - 23°C / 40 - 65 % relative
Luftfeuchtigkeit
Uberlackierbar bis 24 h bei 20 - 23°C / 40 - 65 % relative
Luftfeuchtigkeit
Allgemeine Hinweise Vor Verarbeitung homogen aufrihren, gegebenenfalls aufschitteln.
Vor Verarbeitung sind die benétigten Zusétze durch langsame Zugabe
homogen einzurihren.
Vor Verarbeitung Probelackierung durchfihren.
Die Haftfestigkeit ist zu prifen.
Bei Einsatz eines Verzdgerers ist die léngere Trocknungszeit bis zur
Weiterverarbeitung und Verpackung zu beachten.
Die allgemeinen und értlichen Richtlinien zur Verarbeitung von
Polyurethanmaterialien sind zu beachten.
Im Schiffsbereich darf die Nassauftragsmenge max. 280 g/m? betragen.
Der schwerentflammbare Oberfléchenwerkstoff darf nicht auf Rohre,
Rohrabdeckungen oder Kabeln verwendet werden.
Fur den Einsatz im Schiffsbereich kann die Konformitatserklarung unter
www.votteler.com im Downloadbereich heruntergeladen werden.
Nach Anbruch Gebinde wieder gut verschlieBen. Bei mehrmaligem
Offnen des Gebindes ist die Eignung des Materials fir den vorgesehenen
Verwendungszweck zu prifen.
Melaminharzbeschichtete Platten vor dem Ablackieren reinigen.
Uberlackieren mit Farblack der Basis 33800 innerhalb von 8 h nach dem
Zwischenschliff. Uberlackieren mit Klarlack der Basis 33550 PURIDUR® -
Karat ohne Zwischenschliff.
Zur Hatftungsverbesserung aut schwierigen Untergrinden (ungeschliffene
Mela-Platten, Glas etc.) und zum Erreichen der O-Norm 1605-12, 1B1
mischen mit Hérter 38800 MV 100:10 oder Hérter 38080 MV 100:15.
Entsorgung

Im Falle der Entsorgung bitte nur mit der zustdndigen Abfallbehérde
abgestimmte Abfallschlisselnummern verwenden.

Die Eignung des Materials ist vom Verarbeiter auf seine Anforderungen an Qualitét, Farbton, u. &. z.B. durch Probe-Beizung und/oder Seite 3 von 4
Probe-Lackierung zu prifen. Die vorstehenden Angaben sind typische Produktdaten ohne Spezifikationshinweis. Sie stitzen sich auf unsere

Versuche und Er?ahrungerm Des Weiteren stellen die Angaben keine Zusicherung von Eigenschaften und damit auch nicht die vertraglich

vereinbarte Beschaffenheit des Produktes dar. Die Angaben haben auBerdem keinen Anspruch auf Vollsténdigkeit und sie erfolgen ohne

Gewdhr. Die Inhalte dieser Produktbeschreibung kénnen sich aufgrund weiterer Erkenntnisse éndern. Wir behalten uns daher jederzeit die

Anderung dieser Produktbeschreibung und eine entsprechende In?ormoﬁon unserer Vertragspartner vor. Jede neue Produktbeschreibung

ersetzt die vorangegangene Produktbeschreibung.
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Verkaufseinheiten

25,000 kg 30 Lir. Hobbock

1,000 kg 1 Ltr. Dose

2,000 kg 3 Ltr. Eindrickdeckeleimer
3,000 kg 3 Lir. Eindrickdeckeleimer
5,000 kg 6 Lir. Eindrickdeckeleimer
10,000 kg 12 Lir. Eindrickdeckeleimer

Sicherheit

Bitte die Hinweise auf dem Sicherheitsdatenblatt und auf dem Etikett
beachten.

Prifnormen und Bestéindigkeiten

DIN EN 12720 Mébel - Bewertung der Besténdigkeit von Oberfléchen
gegen kalte Flussigkeiten

DIN 68861-1 Mdbeloberfléchen Teil 1: Verhalten bei chemischer
Beanspruchung

O-Norm A 1605-12 Beanspruchungsklasse 1-B1 Mébel-Prifbestimmung
- Mébeloberfléchen

DIN 4102-B1 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen

ONORM A 3800 Teil 1, Bestimmung des Brandverhaltens (B/Q/Tr)

IMO Resolution MSC.307(88)-(FTP-Code 2010) Anlage 1, Teil 5

Prifung des Brandverhaltens zum Nachweis der Schwerentflammbarkeit

Sonstige Hinweise
Verwendung nur fir den gewerblichen und industriellen Bereich.
Datum letzte Anderung 26.12.2022

Die Eignung des Materials ist vom Verarbeiter auf seine Anforderungen an Qualitét, Farbton, u. &. z.B. durch Probe-Beizung und/oder Seite 4 von 4
Probe-Lackierung zu prifen. Die vorstehenden Angaben sind typische Produktdaten ohne Spezifikationshinweis. Sie stitzen sich auf unsere

Versuche und Er?ahrungerm Des Weiteren stellen die Angaben keine Zusicherung von Eigenschaften und damit auch nicht die vertraglich

vereinbarte Beschaffenheit des Produktes dar. Die Angaben haben auBerdem keinen Anspruch auf Vollsténdigkeit und sie erfolgen ohne

Gewdhr. Die Inhalte dieser Produktbeschreibung kénnen sich aufgrund weiterer Erkenntnisse éndern. Wir behalten uns daher jederzeit die

Anderung dieser Produktbeschreibung und eine entsprechende In?ormoﬁon unserer Vertragspartner vor. Jede neue Produktbeschreibung

ersetzt die vorangegangene Produktbeschreibung.



