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AuBenseiter seit 1907

PRODUKTBESCHREIBUNG

UATO1GKOVO09144
CRY-LUX® GRUNDLACK ZUM WALZEN, FARBLOS

Beschreibung
Gut follender, schwerentflammbarer UV-héartender Grundlack zum
Walzen auf Holz und Holzwerkstoffen.
Schiffsausristungsrichtlinie 96/98/EG
Die Prifung des Brandverhaltens zum Nachweis der
Schwerentflammbarkeit nach Resolution MSC.307 (88), FTP-Code 2010,
Anlage 1, Teil 5 wurde durchgefihrt. EG-Baumusterprifbescheinigung
(Modul B) Zulassungs-Nr. 116.507; U.S. Coast Guard Zulassungs-Nr.
164.112/EC0736/116.507.

Anwendungsbereich
Wohnmébelindustrie, Schiffsinnenausbau

Technische Daten

Glanzgrad 0 = keiner*

Farbton Farblos - [Kein Farbfécher]

Verdinnung UA901VKOV025123 - REAKTIV-VERDUNNER FUR CRY-LUX®-LACKE

Dichte 1,270 - 1,290 g/ml bei 20°C

Lagerstabilitat bei 06 Monate bei 20°C

originalverschlossenem

Gebinde

Empfohlene -10 - +30 °C

Lagerungstemperatur
* = Glanzgrade werden gemdf standardisierten Verfahren ermittelt. Der
Glanzgrad ist abhéngig von der Auftragsmenge, dem
Applikationsverfahren, den Trocknungsbedingungen und Art des
Trédgermaterials.

Verarbeitung

Auftragsart Walzen
Glatt

Anzahl Aufirége 1-3

Menge p. Auftrag 10 - 30 g/m?

Optimale Raumtemperatur +18 bis +30 °C

Materialtemperatur +18 bis +40 °C

Reinigungsverdiinnung 19947-0-0000 - SPEZIALVERDUNNUNG

Vorbehandlung des Auftragen auf frisch geschliffene Hélzer und Holzwerkstoffe.

Untergrundes Es sind ausschlieBlich fur die UV-Beschichtung empfohlene Beizen zu
verwenden.

Die Eignung des Materials ist vom Verarbeiter auf seine Anforderungen an Qualitét, Farbton, u. &. z.B. durch Probe-Beizung und/oder Seite 1 von 2

Probe-Lackierung zu prifen. Die vorstehenden Angaben sind typische Produktdaten ohne Spezifikationshinweis. Sie stitzen sich auf unsere
Versuche und Erfahrungen. Des Weiteren stellen die Angaben keine Zusicherung von Eigenschaften und damit auch nicht die vertraglich
vereinbarte Beschaffenheit des Produktes dar. Die Angaben haben auBerdem keinen Anspruch auf Vollsténdigkeit und sie erfolgen ohne
Gewdhr. Die Inhalte dieser Produktbeschreibung kénnen sich aufgrund weiterer Erkenntnisse éndern. Wir behalten uns daher jederzeit die
Anderung dieser Produktbeschreibung und eine entsprechende In?ormoﬁon unserer Vertragspartner vor. Jede neue Produktbeschreibung
ersetzt die vorangegangene Produktbeschreibung.
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UATO1GKOVO09144
CRY-LUX® GRUNDLACK ZUM WALZEN, FARBLOS

Verarbeitung

Schleifen Untergrund Kérmung: 150 - 180
Lack Kérnung: 320 - 600
Spdtestens 24 h nach erfolgtem Lackschliff Gberlackieren.

Optimale Holzfeuchte 7-10%

Trocknungsart UV-Hértung

UV-Anhérten 10 - 15 m/min bei 80W/cm HG Strahler

UV-Hérten 5-7,5 m/min bei 80W/cm HG Strahler

Allgemeine Hinweise Vor Verarbeitung homogen aufrihren, gegebenenfalls aufschitteln.
Vor Verarbeitung Probelackierung durchfihren.
Die Haftfestigkeit ist zu prifen.
Bei Anwendung auf hellen oder farbigen Untergrinden ist die
Farbstabilitét des Lackautbaus nach einer Hell- Dunkel- und/oder
Wérmelagerung zu beurteilen.
Das Material ist lichtempfindlich, vor Lichteinfall schitzen.
Der schwerentflammbare Oberflachenwerkstoff darf nicht auf Rohre,
Rohrabdeckungen oder Kabeln verwendet werden.
Im Schiffsbereich darf die Naflauftragsmenge max. 50g/m? betragen.
Die allgemeinen und &rtlichen Richtlinien zur Verarbeitung von
ungesdattigten Acrylatsystemen sind zu beachten.
Nach Anbruch Gebinde wieder gut verschlieBen. Bei mehrmaligem
Offnen des Gebindes ist die Eignung des Materials fir den vorgesehenen
Verwendungszweck zu prifen.
Material muf3 sehr gut angeschliffen werden, da es sonst zu
Haftfestigkeits- oder Benetzungsproblemen kommen kann.

Entsorgung
Im Falle der Entsorgung bitte nur mit der zusténdigen Abfallbehérde
abgestimmte Abfallschlisselnummern verwenden.

Sicherheit

Bitte die Hinweise auf dem Sicherheitsdatenblatt und auf dem Etikett
beachten.

Prifnormen und Bestéindigkeiten

IMO Resolution MSC.307(88)-(FTP-Code 2010) Anlage 1, Teil 5
Prifung des Brandverhaltens zum Nachweis der Schwerentflammbarkeit

Sonstige Hinweise
Verwendung nur fir den gewerblichen und industriellen Bereich.

Datum letzte Anderung 23.09.2025
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