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PRODUKTBESCHREIBUNG

EGACOLOR?® Spritzbeize 94508-0-....

1. Eigenschaften/Merkmale

Beschreibung: Gebrauchsfertige Holzbeize auf Losungsmittelbasis, rasch trocknend,
nicht aufrauhend, mit leicht rustikalem Beizbild.

2. Anwendungsbereich
Auf Eiche bestens geeignet. Auf Esche, Mahagoni, Kirschbaum und Buche bedingt einsetzbar;
3. Technische Daten

Glanzgrad: entfallt

Farbton: nach Beizkarte EGACOLOR® Spritzbeize 94508-0-....
Sonderfarbténe nach Muster werden kurzfristig ausgemischt
Farbténe sind untereinander mischbar.

Mischungsverhilt.: entfallt

Fur mit Wasserstoffperoxyd 35 %ig, Salmiak 25 %ig, Bleichzusatz
00510-0-0218 gebleichten Untergrund geeignet.
Trocken/Reaktionszeit (mind. 48 Stunden) vom Bleichmittel unbedingt

einhalten!

Viskositat: spritzfertig

Verdiinnung: EG-Beizstammldsung 94508-0-0000

Verzogerer: Spezialverdinnung 17999-0-0000

Topfzeit: entfallt

Lagerfahigkeit: max. 12 Monate bei 20 °C

4 Verarbeitung:

Auftragsmethoden: Spritzen
Becherpistole (Dise 1,2 — 1,5 mm)
ACHTUNG: Vor Verarbeitung gut aufriihren! Diesen Vorgang wahrend
der Verarbeitung wiederholen. Bei Beizen mit Weianteil unbedingt auf
das Absetzverhalten bzw. sachgemaBes Aufriihren achten! FARBTON
vor der Verarbeitung PRUFEN!

Materialbedarf: 5-8 m?lIt

je nach Auftragsart und Holzbeschaffenheit

Die Eignung des Produktes ist vom Verarbeiter auf seine Anforderungen in Bezug auf die Qualitét, den Farbton und anderes durch Probeanwendungen zu prifen.
Die vorstehenden Angaben stiitzen sich auf unsere praktischen Erprobungen und Erfahrungen. Die Angaben stellen keine Zusicherung von Eigenschaften dar, sie haben
keinen Anspruch auf Vollsténdigkeit und sie erfolgen ohne Gewdhr.
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Verarbeitungs-
temperatur: 20 °C
Holzfeuchte: max. 7 - 10 %

Untergrund, Vor- u.

Weiterbehandlung: Grobporige Holzer - Holzendschliff Korn 120 - 150
Feinporige Holzer - Holzendschliff Korn 150 - 220
Praxishinweis:
Ein scharfer Holzschliff ist fir die gute Aufnahme der Beize bzw. fiir ein
gleichmafiges Beizbild erforderlich.

Trocknung: Trocken bis zum Uberlackieren: 1 - 2 Stunde
20 °C Warmetrocknung mdglich
50-60 % rel. Luftf.

5 Besondere Hinweise

Unter Zugabe von max. 5 % Verzdgerer 17999-0-0000 auch als Wischbeize (starker Rustikaleffekt)
verarbeitbar.

Farbtonunterschiede des Holzes, Holzschliff und unterschiedlicher Beizauftrag kénnen
Farbdifferenzen verursachen. In jedem Fall ist eine Probebeizung und -lackierung auf dem
vorgesehenen Holz erforderlich.

Verarbeitungstemperatur nicht unter + 15 °C!

Vor und wahrend der Verarbeitung gut aufschitteln oder aufrihren!

Angebrochene Gebinde gut verschlielRen.

Lieferform: 1 It-, 5 It-, 25 It-Gebinde

6 Sicherheitshinweise

Bitte beachten Sie die Hinweise auf dem Sicherheitsdatenblatt und dem Etikett.

Diese Produktbeschreibung verliert bei Erscheinen einer Neuauflage, bedingt durch den technischen Fortschritt, seine Gultigkeit.
Unsere Angaben wurden nach den neuesten technischen Erfahrungswerten und bestem Wissen erstellt, sind jedoch fir den Einzelfall
nicht verbindlich, und es wird jede Haftung ausgeschlossen. Daher unbedingt Vorversuch, z. B. Beizprobe, Haftungsprobe, usw.
durchflihren.
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